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Kapitola 3 MOTOR A PREVODOVKA (V490/V660/vV810)
Podkapitola 09 (PREVODOVKA A 4X4 SPOJOVACIA JEDNOTKA)

Namontuijte vSetky ostatné demontované
diely.

VYSTUPNY HRIADEL
A SPOJKOVY MECHANIZMUS

Demontujte prevodovku. Pozri
PREVODOVKA nizSie v tejto kapitole.

Pred demontazou pravej skrine

a vystupného hriadefa €.1 zmerajte mftvy
chod na vystupnom hriadeli. Tato hodnota
stanovi, &i je nutna uprava nastavenia
vystupného hriadela.

Postup merania mitveho chodu
Nastavte poziciu PARK (parkovanie) na
predlohovom hriadeli na zablokovanie
prevodovky.

Demontuje:

- kryt loZiska s olejovym tesnenim

g

2

1. Kryt loZiska
2. Olejoveé tesnenie

- distan¢né puzdro
- O-krazok

10

1. Distanéné puzdro
2. O-kruzok

Namontujte meraci nastroj mftveho chodu
(P/N 529 036 030) na koniec vystupného
hriadela.

Od stredu tool bolt, odmerajte 47 mm
(1,85 in) a zaznacte na jazycek.
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!

TIASOELE2-012.4

1. Meraci nastroj mftveho chodu
2. Zaznacenie na jazycek
A. 47 mm (1,85in)

Umiestnite hlavu odchylkomera

s Ciselnikom voci jazyCku v 90° uhle a na
Ciaru. Potom jemne otacajte vystupnym
hriadelom.

Tato hodnota predstavuje meranie
mftveho chodu. Specifikacie mitveho
chodu su uvedené v nasledovnej tabulke.

Mrtvy chod vystupného hriadel'a

novy 0.10 po 0.20 mm
(.0039 po .0079 in)

servisny limit 0.25 mm (.0098 in) [inad

POZICIA PRE VEI'’KY PLOCHY SKRUTKOVAC

Ak sa mftvy chod nenachadza v ramci
Specifikacii, vymontujte vystupny hriadel
a zvolte hrubsiu alebo tensiu vioZzku, aby
boli splnené Specifikacie.

Vymontujte vystupny hriadel.

POZOR: Pouzite makké kladivo pre
demontaz vystupného hriadela

POZNAMKA: Pouzite hrubsiu viozku pre z centralnej skrine.
zvacSenie mitveho chodu alebo tenSiu
vloZku pre zmenS$enie.

DEMONTAZ

Demontujte aktuator ¢€.39.

Demontujte loziskovy kryt s olejovym
tesnenim.

Odskrutkujte v8etky skrutky, ktoré drzia
pravu skrinu na strednej skrini.

Pre vymontovanie pravej skrine pouzite
dva velké skrutkovace.
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1. Vystupny hriadel
2. Objimka spojky
3. Makkeé kladivo

Pokradujte vymontovanim:
- objimky spojky, O-kruzku, gufkového
loZiska a pritlacnej podlozZky.

2

4
3\\

1. Objimka spojky

2. O-kruzok

3. Gulkové loZisko
4. Pritlacna podlozka

- gulkové lozisko a pritlaéna podlozka

1. Gulkové lozisko
2. Pritlacna podlozka

- nastavovacia skrutka, kolik a vysuvacia
vidlica spojky

1. Nastavovacia skrutka
2. Kolik
3. Vysuvacia vidlica spojky

Kontrola

Skontrolujte vystupny hriadel €.1, &i na
filom nie su trhliny, zakrivenia, bodova
kordzia alebo iné viditelné poskodenia.
Skontrolujte drazky vystupného hriadefa,
i nie su opotrebované alebo inak
poskodené.

POZOR: Vystupny hriadel a kuzelové
sukolesie vymienajte vzdy spolu. Po
vymene ich vzdy nastavte.

Skontrolujte, &i sa loZiska vystupného
hriadela ¢€.3 a €.7 otacaju plynulo a volne.
V pripade potreby ich vymernte.

Vymerite olejové tesnenie €. 46 ak sa
drobi, je tvrdé alebo poskodené.
Vymente O-kruzok ¢€.4 a .8 ak sa drobi, je
tvrdy alebo poskodeny.

Skontroluje drazky objimky spojky €.9, Ci
nie su opotrebené alebo inak poskodeneé.
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1. Skontrolujte drazky

Zmeraijte Sirku drazky na objimke spojky.

—»| €A

A. Sirka drazky

Sirka drazky na objimke spojky

Nova 5.25do 5.35 mm
(.207 do .211 in)

Servisny limit 5.50 mm (.217 in)

Skontrolujte hrubku zubu vysuvacej vidlice

<1

b2

1. Vysuvacia vidlica
2. Mikrometer

HRUBKA ZUBU VYSUVACEJ VIDLICE

Nova 4.95 do 5.05 mm
(.195 do .199 in)

Servisny limit 4.80 mm (.189 in)

Vydistite povrch miesta rozdelenia skrinh
a najma okolie loziska od kovovych Castic
alebo inych necistot.

InStalacia

Namontujte pritlacnu podlozku €.6, lozisko
€.7, O-kruzok €.8 a objimku spojky €.9 na
vystupny hriadef.

Namontujte pritlanu podlozku €.2

a gufkové loZisko €.3, O-kruzok ¢.4

a distan¢né puzdro €.5 este nie su
namontované.

Umiestnite vystupny hriadel do strednej
skrine.

Pouzite makké kladivo pre umiestnenie
loZiska voci centralnej skrini.

1. Makké kladivo

Vycistite plochu loZiskového krytu a potom
pripevnite lozZiskovy kryt s olejovym
tesnenim k skrini.

Doc¢asne namontujte pravu skrifiu so
Styrmi (4) M8 TORX skrutkami vedla
uloZenia loZisk.

POZNAMKA: Pred utiahnutim TORX
skrutkami, poklepte makkym kladivom po
ozubenom konci vystupného hriadela, aby
ste vymedzili celu volnost pohybu
ozubenych kolies.

Skontrolujte mftvy chod vystupného
hriadela. Pozri POSTUP MERANIA
MRTVEHO CHODU v tejto kapitole.
Upravte podla potreby.

Ak sa mftvy chod nachadza v ramci
Specifikacii, tak odoberte Ciselnikovy
odchylkomer, meraci nastroj mitveho
chodu, loZiskovy kryt a pravu skrifiu.
POZNAMKA: Namontujte vystvaciu
vidlicu, kolik a nastavovaciu skrutku do
pravej skrine pred nanesenim tmelu na
kontaktnu plochu.
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1. Vysuvacia vidlica
2. Kolik
3. Nastavovacia skrutka

Vycistite rozpustadlom vSetky kovové Casti.

Na vycCistenie kontaktnych pléch skrine je
vhodné pouzit Loctite Chisel (odstranovac
tesneni) (P/N 413 708 500) a mosadznu
kefu. Najskor Cistite jednym smerom

a potom zaverecné vycistenie kefou kolmo
(90°) voci prvému smeru (prechod).
POZOR: Neutierajte handrami. Pouzite iba
Cisté utierky.

DOLEZITE: Pri nanasani tmelu by sa mala
montaz a prveé krutenie vykonat v priebehu
10 minat. Odporuca sa, mat vSetko na
dosah ruky, ¢im sa uSetri ¢as.

Na kontaktné plochy pouZite Loctite 5910
(P/N 293 800 081).

Pouzite dosku z plexiskla a naneste na nu
trochu tmelu. PouZzite makky gumovy
val€ek (50-75 mm), dostupny u dodavatela
umeleckych potrieb pre tla¢ a na doske
rozvalkajte tmel tak, aby vznikla tenka

a jednotna vrstva (rozlozte podla potreby).
Ked je pripraveny, aplikujte tmel na
kontaktné plochy.

Nenanas$ajte velké mnozZstvo tmelu,
pretoZe prebytok vytecie mimo skrine.
POZNAMKA: Odporuéa sa naniest tmel
spdsobom, ktory bol uvedeny vyssie, aby
sa predislo vzniku hrudiek. Ak nepouzijete
valCek, tak mozete rovnomerne rozotriet
tmel prstom (neovplyvni to prilnavost).
Namontujte vSetky ostatné skrutky na
pravej skrini, potom O-kruzok ¢.4

a distan¢né puzdro €.5 na koniec
vystupného hriadela. Skoseny otvor
distanéného puzdra musi smerovat’ vo i
motoru.

1. O-kruzok

2. Distan¢né puzdro

POZNAMKA: Pre montaz pravej skrine,
vycentrujte vysuvaciu vidlicku €.10

a drazku na objimke spojky €.9.

Najskor manualne pritiahnite Styri (4) M8
Torx skrutky do kriza a potom ich utiahnite
na 25 Nm.
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Pritiahnite vSetky M6 Torx skrutky na
10Nm.

Pred namontovanim loZiskového krytu,
naneste Loctite 5910 (P/N 293 800 081)
na skrinu a mazivo Super Lube (P/N
293 550 030) na tesnenie.

Namontujte aktuator, pozri AKTUATOR.
Po vykonani tohto kroku, dokoncite
montaz.

PREVODOVKA

ODSTRANENIE

Demontujte motor z vozidla a umiestnite
ho na noznu opierku. Pozri DEMONTAZ
MOTORA A INSTALACIA.

Vyprazdnite prevodovku. Pozri VYMENA
OLEJA PREVODOVKY v &asti UDRZBA.
Odskrutkujte tri (3) skrutky, ktoré spajaju
prevodovku s motorom.

Potiahnite za prevodovku, ¢im ju odpojite
od motora.

DEMONTAZ

Poznamka: Po¢as demontaze prevodovky
skontrolujte stav kazdej Casti.

Odstrante vystupny hriadel. Pozri
VYSTUPNY HRIADEL A SPOJKOVY
MECHANIZMUS.

Zatlacte kuzelové sukolesie €.11 pomocou
kolika mierne nadol a zmerajte axialnu
vblu kuzelového sukolesia pomocou
Skaromeru.

Poznamka: Axialna véla kuzelového
sukolesia sa musi odmerat pred
oddelenim strednej a lavej skrine.

MERANIE AXIALNEJ VOLE KUZELOVEHO
SUKOLESIA

AXIALNA VOLA KUZELOVEHO
SUKOLESIA
Nova 0.02 do 0.15 mm
(.00079 do .0059
in)
Servisny limit 0.19 mm (.0075 in)

Odskrutkujte skrutky z favej skrine.
Umiestnite lavu skrifiu na dreveny stojan,
stredna skrina smeruje nahor.

Pouzitim dvoch plochych skrutkovacov
nadvihnite strednu skrifiu.
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eTI0AD13-045

1. Zostava radiaceho hriadela

Odstrante hriadel radiacej vidlice.
Odstrante radiacu vidlicu z radiaceho
valca.

1. Hriadel radiacej vidlice
2. Radiaca vidlica

POZICIA PRE VELKY PLOCHY SKRUTKOVAC 3. Radiaci valec

Odstrante strednu skririu. Odstrante hriadel kuzelového sukolesia s

Odstrante zostavu radiaceho hriadela. jednotkou pohonu s nizkym rozsahom a
vlozkou.
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1. Kuzelové stkolesie —— ”
2. Pohon s nizkym rozsahom 1. Pritlacna podlozka
2. lhlicové lozisko

3. Klin <
3. Koleso spatného chodu
agﬁéfu”te posuvné koleso s radiacou Odstrarite klin na strane CVT.

1. Klin na strane CVT

1. Posuvné koleso
2. Radiaca vidlica

Odstrante pritlaénu podlozku, ihlicové
lozisko a koleso spatného chodu.
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Odstrante predlohovy hriadel €. 18
s pohonom s nizkym rozsahom
a s vysokym rozsahom.

Plochy skrutkova¢ umiestnite do otvoru
indexovej libely. Otocte skrutkovacom

v smere hodinovych ruciciek a odstrarite
radiaci valec.

1. Indexova paka
2. Radiaci valec

Pokradujte odstranenim:
- paky parkovacej uzavierky

1. Paka parkovacej uzavierky

- indexovej paky s podlozkou, kruzkom
a pruzinou

1. Indexova paka
2. Podlozka

3. Kruzok

4. Indexova pruzina

- podpornej priruby €. 37

Pre odstranenie vlozeného kolesa €.23

a ihlicového loziska €.22 pouzite pracovny
stdl s lisom, aby ste vytlacili hriadel
vlozeného kolesa €.21.
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TLACTE HRIADEL V SMERE SiPKY
1. Hriadel vloZzeného kolesa
2. Lava skrina

Odstranenie loziska v skrini

Podla potreby ohrejte skrifiu na 100°C
pred odstranenim gulkovych alebo
ihlicovych lozisk.

VYSTRAHA
Pred ohriatim umyte skrifiu od oleja,
zvnutra aj zvonka.

POZOR: Pri demontazi gulkovych

a ihlicovych lozZisk vzdy podopierajte
skrine prevodovky. PoSkodenia na skrini
moZzu vzniknut v pripade, ak tento postup
nie je vykonany spravne.

Pre demontéaz ihlicového loZiska
kuzefového sukolesia pouzite razidlo.

|

mi RS2 7-049 8

1. Ihlicové lozisko kuzelového sukolesia
2. Razidlo

3. Stredna skrina

Pre odstranenie gulkového loZiska
kuzefového sukolesia €.36 a ihlickového
loZiska predlohového hriadela €.33,
pouzite stahovak lozisk do slepej diery.

RE100unD3A

Pre gulkové lozisko predlohového hriadela,
odstrante skrutku a hriadel viozeného
kolesa a potom zatlacte vhodnym
stahovakom zvonka dnu.

1. Skrutka
2. Hriadel vlozeného kolesa
3. Predlohovy hriadel gulkového loZiska
4. Gulkové lozisko kuzelového sukolesia

Kontrola

Pri kontrole prevodovkovych komponentov
vzdy skontrolujte:

- poSkodenie zubov ozubenia

- opotrebovany alebo vymyty povrch
loZiska

- opotrebovana alebo vymyta radiaca
vidlica

- opotrebovany alebo vymyty hriadefl
radiacej vidlice

- zaobleny zaber ozubenych kolies

a otvorov

- ohnuta radiaca vidlica

- ohnuty hriadefl radiacej vidlice

- opotrebované zaberové koliky radiacej
vidlice

- stopy na radiacom valci
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- opotrebovana zaberova drazka radiacej
vidlice

- ryhy z opotrebovania na hriadeloch

a ozubeniach

Loziska

Skontrolujte, Ci sa loziska ¢.34 a €.36,
rovnako ako ihlicové loziska ¢.33 a ¢.35
otacaju volne a bez problémov.
Skontrolujte vSetky loziska, loZiskové body,
boky zubov, klinové drazky a kruhové
drazky. Kruhové drazky musia mat ostré
kraje.

Radiace vidlice

Skontrolujte obe radiace vidlice ohfadom
viditelného poskodenia, opotrebovania
alebo ohnutych zubov radiacej vidlice.
Zmerajte hrabku zubov radiacej vidlice.

-

1. Mikrometer
2. Hrubka zubov radiacej vidlice

- Radiaca vidlica ¢.25 pre radenie
vySSieho prevodového stupnia

1. Mikrometer
2. Priemer koliku radiacej vidlice

Priemer kolika radiacej vidlice

Nova 6.920 do 6.970 mm
(.272 do .274 in)

Servisny limit 6.850 mm (.270 in)

Hrubka &eluste radiacej vidlice
(radenie vySSieho prevod. stupnia)

Nova 4.80 do 4.90 mm
(.189 do .193 in)

Servisny limit 4.70 mm (.185 in)

- Radiaca vidlica ¢.26 pre radenie nizkeho
stupha/spatného chodu

Hrubka &eluste radiacej vidlice
(radenie nizkeho stupna/spatného chodu)

Nova 5.10 do 5.20 mm
(.200 do .205 in)

Servisny limit 5.00 mm (.197 in)

Zmerajte koliky radiacej vidlice.

Radiaci valec

Skontrolujte stopy na radiacom valci na
vymytie alebo opotrebovanie, ako su napr.
okruhle zaberové otvory.

Nahradte izolacnu podlozku €.27 ak su
naznaky opotrebenie alebo viditelné
poskodenie.

1. Stopa pre radiacu vidlicu nizkeho
stupna/spatného chodu

2. Stopa pre radiacu vidlicu najvys8ieho stupna
3. Izola¢na podlozka na radiacom valci

Paky

Skontrolujte trhliny alebo iné poSkodenia
na pake parkovacej brzdy €.29.
Indexovacia paka s val¢ekom €.28 musi
byt volna.

Ozubené kolesa

POZNAMKA: Ozubené kolesa vymiefiaijte
iba s prislusnymi spoluzaberajucimi
kolesami. Vzdy vymerite poistné kruzky

a pouzite Specialne klieste na ich montaz.
Odmerajte Sirku zaberovej drazky radiacej
vidlice.
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2004022077

Priemer volného pastorku

Nova

29.000 do 29.013
mm
(1.1417 do 1.422
in)

Servisny limit

29.015 mm (1.1423
in)

1. Hlavné koleso
2. Posuvneé meradlo
3. Sirka pre zaber radiacej vidlice

- Ozubené koleso €.20 pre radenie
vySSieho stupna.

Sirka zaberovej drazky radiacej vidlice
(radenie vysSieho stupna)

Nova 5.00 do 5.10 mm
(.197 do .201 in)

Servisny limit 5.20 mm (.205 in)

- Ozubené koleso €.15 pre radenie
nizsieho stupna.

Hriadele

Skontrolujte radiaci hriadel €.30 pre
opotrebenie na drazkovom hriadeli

a ozubenych kolesach.

Skontrolujte opotrebenie pomocného

hriadela.

1. Lozisko vloZzeného ozubeného kolesa.

Hriadel vlozeného ozubeného kolesa

Sirka zaberovej drazky radiacej vidlice
(radenie spatného chodu)

Nova

24.979 do 25.000
mm
(.9834 do .9842 in)

Nova 5.30 do 5.40 mm
(.209 do .213 in)

Servisny limit

24.977 mm (.9833
in)

Servisny limit 5.50 mm (.217 in)

Skontrolujte volné pastorky ¢.14, 16, 19
a 23, Ci nie su opotrebované.

«1

Ve 20807440, 0

Skontrolujte opotrebenie predlohového

hriadela.

1. Strana MAG

2. Lozisko volného pastorku

3. Strana CVT

Predlohovy hriadel

TYPICKE
1. Mikrometer
2. Volny pastorok

Strana MAG 17.990 mm (.708
in)

Lozisko volného 24.970 mm (.983
pastorka in)

Strana CVT 24.970 mm (.983
in)

Skontrolujte hriadel kuzelového sukolesia.
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Pred meranim vycistite kontaktné plochy
puzdra pomocou Loctite Chisel

1 1
‘ (odstrafovac tesneni) (P/N 413 708 500)
a mosadznou kefou. Najskér Cistite jednym
smerom a potom zaverecné Cistenie kolmo
(90°) voci prvému smeru (Srafovat).
POZOR: Neutierajte handrami. Vzdy

pouzite novu utierku.

1. Loziska volného pastorka.

Hriadel kuzelového sukolesia

Servisny limit

Lozisko volného 24.984 mm (.9836
pastorka in)

Vlozky

Pri opatovnej montazi prevodovky

s vystupnym hriadefom €.1 a hriadefom
kuzelového sukolesia €.11 vzdy vymerite
vloZku za novu s rovnakou hrubkou.

3

1. Vlozka pre upravenie kuzelového sukolesia na
strednej skrini

2. Oblast, na ktorej sa prejavuje opotrebenie

3. Hrubka vlozky

Upravenie

Kuzelové sukolesie

POZNAMKA: Je potrebné iba vtedy ked
sa mitvy chod a axialna véla kuzelového
sukolesia nachadzaju mimo Specifikacie
alebo boli ¢asti vymenené (vystupny
hriadefl, hriadel kuzelového sukolesia
alebo skrine).

Na kuzefovom sukolesi sa vykonavaju dve
upravenia

- mitvy chod kuZelového sukolesia na
strednej skrini

- axialna vola kuzelfového sukolesia na
lavej skrini

Mrtvy chod kuzelového sukolesia sa
upravi spravnou hrubkou vlozky E podfla
ilustracie.

Axialna vola kuzelového sukolesia sa
upravi spravnou hrubkou vlozky J podfa
ilustracie.
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1. Kontaktna plocha — vystupny hriadefl
2. Kontaktna plocha — lava skrina

Proces mrtveho chodu kuzelového
sukolesia

Pouzite nasledujuci vypocet pre
stanovenie teoretickej hrubky viozky D:

D=B-C-A

B = Vzdialenost medzi pritlacnymi
plochami kuzelového sukolesia

a teoretickym stredom paky. Toto je
definované vyrobcom a je napisané na
hriadeli kuzelového sukolesia.

Toto referenéné ¢&islo kuzelového
sukolesia moze byt medzi -10 a +10.
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Podra teoretickej hrubky viozky D zvolte
prislusné Cislo vlozky E podfa tabulky.

TEORETICKA | CISLO VLOZKY E
HRUBKA VLOZKY

D

1. Kuzelové sukolesie
2. Referencéné Cislo kuzelového sukolesia

Pouzite nasledujuci vzorec pre zistenie
hodnoty B.

B (ref.cislo kuzelového stukolesia)

7.
100 +37.8

Napr. referencné Cislo kuzelfového
sukolesia = -3.
B = (-3/100) + 37.8 = 37.77

C = vzdialenost medzi pritlaénou plochou
vlozky v strednej skrini a kontaktnou
plochou k Favej skrini.

1. Hibkomer — meranie C
2. Povrch vlozky v strednej skrini
3. Kontaktna plocha s lavou skrifiou

A =2 mm (.0787 in) nominalna hrubka
axialneho ihlového lozZiska €. 12.

Ked sa vykona meranie, vypocitajte
teoreticku hrubku vlozky D pomocou
vzorca(D=B -C-A).

1.20 mm to 1.29 mm

n
10472 10 .0508 in) 120

W
o

1.40 mm to 1.48 mm
{.0651 to0 .0587 in)
1.50 mm to 1.5 mm
.0591 z0 .0626 n)
1.60 mm to 1.69 mm
(,0630 to .0665 in)

1.70 mm t0 1,78 mm
{.0869 to .0705 in)

1.80 mm 10 1.88 mm

{.0709 t0 .0744 in) 180

POZNAMKA: Napr. ak teoreticka hribka
vlozky D je 1.53 mm, zvolte prislusné Cislo
vlozky 150 E. Cislo vlozky 150 predstavuje
nominalnu hodnotu rovnu 1.50 mm.

Proces axialnej vole kuzelového
sukolesia

Pouzite nasledujuci vypocet pre
stanovenie teoretickej hrabky viozky.

I=F+G-H-A-E
F = vzdialenost medzi kontaktnymi

plochami favej skrine k vnutornej obezne;j
drahe gulkového loziska.
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A =2 mm nominalna hrubka axialneho
ihlového loziska ¢. 12

E = islo nominalnej hodnoty viozky ako je
uvedené v PROCESE MRTVEHO CHODU
KUZELOVEHO SUKOLESIA. Napr. &islo
150 zodpoveda hodnote 1.50 mm.

Po vykonani merania, vypocitajte
teoreticku hrubku vlozky | pomocou vzorca
(I=F+G-A-E)

Podla teoretickej hrubky vlozky | zvolte
prislusné ¢&islo vlozky J podla tabulky.

1. Vnutorna obezna draha gulkového loziska
2. Kontaktna plocha lavej skrine
3. Hibkomer

G = Vzdialenost medzi kontaktnou
plochou strednej skrine a povrchu viozky.

TEORETICKA CISLO VLOZKY J
HRUBKA VLOZKY

1. Kontaktna plocha
2. Plocha vlozky

H = vzdialenost’ medzi pritlaénymi
plochami hriadela kuzefového sukolesia.

1.22 mm to 1.1
(0480 10 .0516

1.32 mm to 1.41 mm
{.0519 to .0555 in}
1.42 mm to 1.51 mm
(.0559 to .0594 in}
1.82 mm to 1.61 mm L
(.0598 to .0634 in)
1.62 mm t0o 1.71 mm
(.0638 to .0673 in)
1.72 mm to 1.81 mm
{0.677 to .0713 in)

mm
S

1.82 mm to 1.91 mm

10.717 to .0752 in) 180

Napr. ak teoreticka hrabka vlozky | je 1.53
mm, zvolte prislusné €islo vioZzky 150 J.
Axialna vola kuzelového sukolesia 0.02 do
0.11 mm je zahrnuta v hore uvedenej
tabulke.

Montaz

Montaz prevodovky je v podstate opacny
postup ako pri demontazi. Av8ak, davajte
pozor na tieto detaily.

Montaz loziska v skrini

Ak nie je odporucané inak, nikdy na
montaz gulkovych alebo ihlovych lozisk
nepouzite kladivo. Pouzite iba lis.

Ak je to nutné, zahrejte skrifiu na 100°C
pred montazou gulkového alebo ihlového
loZiska.
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VAROVANIE
Pred ohrievanim vycistite vnutro aj
vonkajSok skrine od oleja.

Pred montazou dajte lozisko na 10 minut
do mraznicky.

Pouzite vhodny montazny nastroj pre
montaz gulkovych lozisk predlohového
hriadela a kuZzelového sukolesia.
POZNAMKA: Pred montazou lozisk &.34
a €.36 polozte skrine prevodovky na
dreveny stojan.

Namontujte ihlové lozZisko predlohového
hriadela €.33 pomocou montazneho
zariadenia (P/N 529 035 762) a montaznej
rukovate (P/N 420 877 650) do pravej
skrine.

1 2

# i
-

1. Montazne zariadenie ihlového lozZiska
2. Montazna rukovat

1. Ihlové lozisko predlohového hriadela
2. Prava skrifia

3. Montazne zariadenie pre ihlové loZisko
4. Montazna rukovat

Namontujte ihlové lozisko kuzelového
sukolesia €.35 pomocou uréeného
montazneho zariadenia (P/N 529 035 763)
a montaznej rukovate (P/N 420 877 650).

z
.

1. Montazne zariadenie ihlového loziska
2. Montazna rukovat

1. Ihlové lozisko kuzelového sukolesia
2. Stredna skrina

3. Montazne zariadenie ihlového loziska
4. Montazna rukovat

Namontujte nové olejove tesnenia
s vhodnym montaznym zariadenim (pozri
OLEJOVE TESNENIA hore).

Ostatné komponenty prevodovky

Nasurite vioZené koleso €.23 s ihlovym
loziskom €.22 na pomocny predlohovy
hriadel ¢€.21.

POZNAMKA: Nasurite sukolesie tak aby
objimka smerovala k skrini na pomocnom
hriadeli.
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o

3

";?5

IR 0803088

1. Vlozené koleso

2. Objimka smerujuca k skrini
3. Ihlové loZisko

4. Pomocny hriadefl

Zasunte pomocny hriadel do lavej skrine.

1. Pomocny hriadefl

Umiestnite podpornu prirubu €.37 do lave;j
skrine a namontujte indexovu paku.
POZNAMKA: Umiestnite kriZok do
indexovej paky.

4 3

i,

1. Podlozka

2. Indexova paka
3. Kruzok

4. Indexova pruzina

2 1
*—

Namontujte paku parkovacej uzavierky,
ozubie smeruje k predlohovému hriadelu.

1. Paka parkovacej uzavierky

Umiestnite vlozku CVT strany na loZisko.
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1. Vlozka CVT strany

Umiestnite koleso spatného chodu

s ihlovym loZiskom a pritlacnou podlozkou.
POZNAMKA: Skontrolujte, & je
namontovana istiaca skrutka
predlohového hriadela.

1. Koleso spatného chodu

2. lhlové lozisko

3. Pritlac¢na podlozka

4. Skrutka loziska predlohového hriadela

Namontujte predlohovy hriadel s nizkym
prevodom a vysokym prevodom.

1. Predlohovy hriadel
2. Nizky prevod
3. Vysoky prevod

Namontujte novu vlozku €.17 na hriadefl
kuzelového sukolesia, strana vidlice.
Namontujte kuzeflové sukolesie s klznym
prevodom spolu s riadiacou vidlicou.
POZNAMKA: Ak sa pouZiva nové
kuzelové sukolesie a vystupny hriadel, tak
je potrebné pred kone¢nou montazou
overit nastavenie vioZzky. Pozri
UPRAVENIE. Ak sa pouZije starSie
kuzelové sukolesie, je nevyhnutné pouzit
novu vlozku €.17 s rovnakou hrubkou

a noveé ihlové lozisko €.12 a viozku €.13.

| ymeaoiedaicata

1. Kuzelové sukolesie
2. Klzny prevod
3. Radiaca vidlica

Namontujte nové ihlove loZisko a vlioZku.
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4
1. Poloha parkovania
2. Poloha spatného chodu
s o 3. Poloha neutralu

1. Ihlové lozZisko 4. Poloha vysokého prevodu
2. Vlozka 5. Poloha nizkeho prevodu
Vsurite plochy skrutkovac do otvoru pre Namontujte jednotku radiaceho hriadera.
indexovu paku, otoCte skrutkovacom POZNAMKA: Znaky na radiacom
v smere hodinovych ruciciek a namontujte valci/izolaénej podloZke a radiacom
radiaci valec v neutralnej pozicii ako je na hriadeli musia byt v rovine.
obrazku.

y _ 1. Jednotka radiaceho hriadela
1. Indexova paka 2. lzola¢na podlozka

2. Radiaci valec 3. Znaky

3. Neutralna pozicia

Namontujte radiacu vidlicu €.25 potom
umiestnite oba koliky radiacej vidlice do
prislusnej drazky na radiacom valci.
POZNAMKA: Pohnite posuvnym kolesom,
¢im sa ulahdi zaber kolikov v drazkach.
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1. Koliky radiace;j vidlice
2. Posuvné koleso

Namontujte hriadel radiacej vidlice €.24.
POZNAMKA: V ramci zavere&nej kontroly,
pred montazou do strednej skrine,
prebehnite vSetky ozubené kolesa.

Teraz zavrite skrine vykonanim tychto
krokov:

VSetky kovove Casti vyCistite rozpustadliom.

Kontaktné plochy skrifi prevodovky sa
najlepsSie vycistia pomocou Loctite Chisel
(odstranovac tesneni) (P/N 413 708 500)
a mosadznou kefou. Najskor Cistite jednym
smerom a potom zaverecné vycistenie
kefou kolmo (90°) voc&i prvému smeru
(prechod).

POZOR: Neutierajte handrami. Pouzite
iba Cisté utierky.

DOLEZITE: Pri nanasani tmelu by sa mala
montaz a prvé krutenie vykonat v priebehu
10 minut. Odporuc¢a sa, mat’ vsetko na
dosah ruky, ¢im sa uSetri ¢as.

Pouzite Loctite 5910 (P/N 293 800 081) na
kontaktnych plochéach.

Pouzite dosku z plexiskla a naneste na fu
trochu tmelu. Pouzite makky gumovy
valCek (50-75 mm), dostupny u dodavatela
umeleckych potrieb pre tla¢ a na doske
rozvalkajte tmel tak, aby vznikla tenka

a jednotna vrstva (rozlozte podfa potreby).
Ked je pripraveny, aplikujte na tmel na
kontaktné plochy

FIIA7A

Nenanasajte velké mnozstvo tmelu,
pretoze prebytok vytecie mimo skrine.
POZNAMKA: Odporuéa sa naniest tmel
spbésobom, ktory bol uvedeny vyssie, aby
sa predislo vzniku hrudiek. Ak nepouzijete
valéek, tak moézete tmel rovhomerne
rozotriet prstom (neovplyvni to prilnavost).
Ruéne dotiahnite skrutky na prevodovych
skriniach do kriza. Zopakujte postup,
opatovne dotiahnite vsetky skrutky 10 Nm.
Nasadte O-kruzok €.31 vratane
distanéného puzdra €.32 na predlohovom
hriadeli CVT strana.

POZOR: Ihned’ umiestnite O-kruzok
vratane distanéného puzdra. Skoseny
otvor distanéného puzdra musi
smerovat’ na prevodovku.

v 2006002-100

PREDLOHOVY HRIADEL KONIEC CVT STRANA
1. O-kruzok

2. Distan¢né puzdro

3. Predlohovy hriadel koniec CVT strana
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